


前    言

本标准是根据中国冶金建设协会《关于印发2018年工程建设标准规范制订修订计划的通知》（冶建协[2018]73号）的要求，由中冶建筑研究总院有限公司会同有关单位共同修订完成的。
在标准修订过程中，标准编制组学习了有关国家法律、法规及标准，进行了调查研究，总结了多年来钢铁渣粉混凝土应用技术的经验，并广泛征求了有关单位和专家的意见，最后经审查定稿。

本标准共8章，主要内容包括总则，术语，基本规定，烧结机尾烟（粉）尘源控制，除尘器及通用设备，施工、安装及验收，运行与维护，安全、环保和防护。

本标准由中国冶金建设协会负责管理，中冶建筑研究总院有限公司负责具体技术内容的解释。执行过程中如有意见或建议，请寄送中冶建筑研究总院有限公司（地址：北京海淀区西土城路33号院；邮编：100888）。
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1  总  则

1.0.1  本标准规定了烧结机尾通风除尘系统的术语和定义、烧结机尾烟（粉）尘源控制、除尘管道及通用设备、施工、安装及验收、运行与维护。

1.0.2  本标准适用于环冷型烧结机机尾通风除尘系统的设计、施工、调试及运行管理。本文件可用于带冷、跃进式烧结机机尾通风除尘系统的设计、施工、调试及运行管理参考。
1.0.3  烧结机尾通风除尘系统，除应符合本标准外，尚应符合国家现行有关标准的规定。

2  术语
2.0.1  通风除尘系统  ventilation and dust removal system

由捕集罩、管道、风机、除尘器、输灰装置及烟囱构成的用于控制烟气向室外排放的系统。

2.0.2  火花捕集器  spark catcher

布置在袋式除尘器前侧，用于捕集大粒径高温或带火星烟粉尘的预除尘装置。
2.0.3  捕集罩  capture cover

布置在产尘点区域周边，用于捕集含尘烟气的装置。
2.0.4  密闭罩  airtight cover

将产尘点区域封闭起来，在罩内保持一定负压，防止含尘烟气扩散的装置。
3  基本规定

3.0.1　烧结机尾通风除尘系统服务于烧结机尾、环冷机受料与卸料、板式给矿机、烧结机头、物料转运等位置的除尘，不含熔剂破碎，燃料破碎，原料配料，混料，成品筛分、取样、矿仓（槽）等位置的除尘。
3.0.2　新建通风除尘系统、现有除尘系统改扩建等项目的实施，应符合HJ 435、YB 4359、YB 4441规定。

3.0.3　通风除尘系统工程应根据烧结机尾要求合理配置，其建设应符合环境影响评价文件，审批文件及本标准规定。其建设需符合相关排放规定以及HJ 846的规定。

3.0.4　烧结机尾各岗位操作点的岗位粉尘浓度，应符合GBZ 2.2的规定。

3.0.5　烧结机尾通风除尘系统的排放标准应符合GB 28662及其修改单的规定。

4  烧结机尾烟（粉）尘源控制

4.1  机尾烟气捕集

4.1.1  烧结机尾应设置密闭罩，密闭罩宜采用顶吸排风。

4.1.2  密闭罩应完全覆盖烧结机台车尾部转角及破碎机，减少烟气泄露。

4.1.3  密闭罩应充分与厂房结构相结合，增加顶部缓冲容积。

4.2  环冷机烟气捕集

4.2.1 环冷机受料口应设置密闭罩，密闭罩应完全覆盖环冷机受料斗。

4.2.2 受料口密闭罩与余热锅炉集气罩间应设挡板，并保持间距。挡板下沿与烧结矿料面间宜设翻板，避免串风。

4.2.3 环冷机卸料口应设置密闭罩，密闭罩应完全覆盖环冷机卸料溜槽。

4.2.4 卸料口密闭罩与环冷循环风道间应设挡板，避免串风。

4.2.5 卸料口密闭罩宜上、下分体设计。
4.3  板式给矿机烟气捕集

4.3.1 板式给矿机头部应设置密闭罩。密闭罩宜采用顶吸排风。

4.3.2 头部密闭罩可与冷料皮带受料点捕集罩整体设置，密闭罩截面风速宜小于3 m/s。

4.3.3 板式给矿机尾部应设置捕集罩，可采用密闭罩整体封闭板式给矿机链板。
4.4  其他岗位烟气捕集

4.4.1 烧结机头布料系统宜整体密闭，密闭罩上应设置检修门，宜采用侧吸排风。 

4.4.2 烧结机头混匀料卸料及转运过程宜设置捕集罩排除水蒸气。

4.4.3 返料、拾料等物料转运过程应设置捕集罩，受料皮带应设置通长导料槽。
4.5  除尘风量

4.5.1 不同规格烧结机机尾除尘风量可根据表1中数据按照线性插值法选取。 

表1 烧结机尾各除尘点设计风量要求
	烧结机规格（m2）
	风量（万m3/h）

	
	烧结机尾
	环冷机受料
	环冷机卸料
	机头铺底料
	板式给矿机
	总风量

	90
	16
	5
	12
	5
	8
	46

	180
	20
	5
	18
	6
	10
	59

	360
	24
	8
	20
	8
	12
	72

	500
	28
	12
	24
	10
	14
	88


5  除尘器及通用设备

5.1  管道
5.1.1 除尘器前除尘管道内流速宜取18~20 m/s，除尘器后管内流速宜取12~15 m/s。

5.1.2 除尘管道内的流速沿气流方向应保持不变或递增。

5.1.3 除尘管道宜采用圆形管道或矩形管道。

5.1.4 除尘管道可采用阻力平衡器或者电动蝶阀调节风量。

5.1.5 除尘管道及阀门应做耐磨处理，宜使用耐磨陶瓷片、预制耐磨管件等。弯头、三通、阀门后等管道应强化耐磨处理。

5.1.6 除尘管道及耐磨层厚度不宜小于表2值。
表2 除尘管道壁厚及耐磨管道厚度表

	管道直径D或矩形长边B

（mm）
	管道壁厚

（mm）
	耐磨层厚度（mm）

	
	
	陶瓷片
	耐磨涂料

	≤500
	5
	3
	//

	500 ~ ≤1200
	6
	3
	15

	1200 ~ ≤2400
	8
	4
	20

	2400 ~ ≤4000
	10
	4
	25

	>4000
	12
	4
	25


说明：D为圆形管道外径， B为矩形管道长边边长
5.2  火花捕集器
5.2.1 火花捕集器可采用箱式或管式装置，5 μm以上颗粒物脱除效率不应小于60%。

5.2.2 火花捕集器迎风面宜做耐磨处理。

5.2.3 火花捕集器设备能力宜在设计风量的计算值上附加10%～15%，火花捕集器阻力宜小于500 Pa。
5.3  风机
5.3.1 宜选择高效率、低噪声型风机。

5.3.2 宜选择F式离心风机。

5.3.3 风机入口应设置调节风门，风门宜选用电动多叶风门。

5.3.4 风机进出口应设置软连接，软连接形式宜为非金属型。
5.4  除尘器
5.4.1 烧结机尾除尘宜采用袋式除尘器。

5.4.2 袋式除尘器过滤风速不宜超过0.8 m/min。

5.4.3 袋式除尘器布袋长度不宜大于8 m，布袋宜选用超细纤维复合针刺毡，不宜选用覆膜及不耐磨、不耐折材质滤料。

5.4.4 袋式除尘器可采用在线压力清灰或时序清灰。

5.4.5 袋式除尘器宜分室设置独立进、出口阀门，可实现离线清灰、在线检修。除尘器宜分室设置压差仪。

5.4.6 袋式除尘器漏风率应小于2%，除尘器阻力宜小于1500 Pa。
5.5  输灰系统
5.5.1 除尘器灰斗宜采用低料位控制，连锁自动卸灰，避免灰斗积灰。

5.5.2 除尘灰宜采用气力输灰，气力输灰系统能力宜按设计灰量的5~10倍选取。

5.5.3 气力输灰系统宜采用浓相型气力输送，减少管道磨损。

5.5.4 气力输灰管道宜采用厚壁管道或耐磨管道，弯头、三通等管道应做耐磨处理。
6  施工、安装及验收

6.0.1　通风除尘系统的设置应满足环境影响评价报告、设计、施工图图纸的要求。

6.0.2　通风除尘系统单体设备、管道、供配电、自动化及辅助设施等的安装，应符合HJ 435及YB 4441的规定，并应有完整的过程检查记录。

6.0.3　除尘工程投产时，在线监测设备应同时投用，并应符合HJ 75和HJ 76的规定。
7  运行与维护

7.0.1　通风除尘系统的运行状态，应在主控室内实时显示和监控。

7.0.2　生产单位应安排专人负责除尘系统的运行维护和管理。设备定期维护与检查应符合HJ 435的规定。

7.0.3　通风除尘系统应保持与工艺生产同步，工艺设施启动前，应先启动通风除尘系统，工艺设施停止运行后，应延迟关闭通风除尘系统。

7.0.4　设有自动在线监测设备的通风除尘系统，当飞除尘系统停运时，应按照相关规定及时向当地环保部门报告。
8  安全、环保和防护

8.0.1　防火防爆设计应符合GB 50016、GB/T 15577、GB/T 15605的要求。

8.0.2　风机出口宜设置消声器，风机机壳宜设置隔声包覆。风机机壳外1 m处的噪声应符合GBZ 2.2的规定。

8.0.3　临近厂界的风机设备，宜设置整体隔声房，隔声房外侧的噪声限制，应符合GB 12348的规定。

8.0.4　经常检查维修的通风除尘系统工作地点，应设置安全通道和防护设施。


本标准用词说明

1  为便于在执行本标准条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下：
1）表示严格，在正常情况下均应这样做的：
正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”；
2）表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的；
正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”；
3）表示有选择，在一定条件下可以这样做的采用“可”。
2  本标准中指明应按其他有关标准、规范执行的写法为：“应符合……的规定”或“应按……执行”。

引用标准名录
1、《工业场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》GBZ 2.2

2、《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB 12348

3、《危险废物贮存污染控制标准》GB 18597

4、《钢铁烧结、球团工业大气污染物排放标准》GB 28662
5、《建筑设计防火规范》GB 50016
6、《粉尘防爆安全规程》GB/T 15577
7、《粉尘爆炸泄压指南》GB/T 15605
8、《钢铁工业除尘工程技术规范》HJ 435

9、《固定污染源烟气（SO2、NOX、颗粒物）排放连续监测技术规范》HJ 75

10、《固定污染源烟气（SO2、NOX、颗粒物）排放连续监测系统技术要求及检测方法》HJ 76

11、《排污许可证申请与核发技术规范 钢铁工业》HJ 846

12、《钢铁企业通风除尘设计规范》YB 4359

13、《钢铁企业除尘工程施工及验收规范术语》YB 4441
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